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1:1

埼玉大学工学部実習工場

1

2006.03.31

ジスペンサ

機械工作実習

2006-0100

３

外側ホイール

S45C

C3604B

SS400

個数材 質品 名品番

１

２

３

４

５

６

７

８

９

10

11

記 事

購入品

購入品

スポーク

内側ホイール

プレート

スペーサ

ホルダ

リアサポータ

C3604B

A2017B

SS400

C3604B

C3604P

１

４

１

２

２

１

１

１

７

９

５

11

ブレード

４

６

１

２

10

１

１

６
13

平成18年度

機械工作実習

14
４ 購入品12

１ 購入品13

ベース C3604P

14 １ 購入品

12

８
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

A2017B 1

2006.03.31

外側ホイール

機械工作実習
平成18年度

2006-0101

6.3

66±0.15

4×φ8.5キリ/13深ざぐり6

76±0.1

20



個
数

材
質

図
名

製
図
尺
度
図
番

2:1

埼玉大学工学部実習工場

SS400 4

2006.03.31

スポーク

機械工作実習
平成18年度

2006-0102

6.3

Ｍ6×1.0

6

22

27

3

2
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

C3604B 1

2006.03.31

内側ホイール

機械工作実習
平成18年度

2006-0103

6.3

4×Ｍ6×1.0×5 / 5.1キリ×8

(40)

6

10

25±0.1

20±0.12.5
20

6

10
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

SS400 2

2006.03.31

プレート

機械工作実習
平成18年度

2006-0104

6.3

25.12

ｔ2

80

9

10

75

7

3×φ5.1キリ
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2:1

埼玉大学工学部実習工場

C3604B 1

2006.03.31

スペーサ

機械工作実習
平成18年度

2006-0105

6.3

2×Ｍ5×0.8×10/4.2キリ×13

30 0
+0.1
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

S45C 1

2006.04.10

ホルダ

機械工作実習
平成18年度

2006-0106

6.3

4

Ｍ4×0.7/3．3キリ

3.3キリ

66

3.5

Ａ

Ａ－Ａ断面

3.5

7

Ａ

60

90°
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埼玉大学工学部実習工場

C3604B 1

2006.03.31

フロントサポータ

機械工作実習
平成18年度

2006-0107

6.3

2×Ｍ5×0.8×15/4.2キリ×18

4

Ｍ3×0.5×5/2.6キリ×75 0

30

+0.1
5 0
+0.1

20 0
+0.1
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

C3604B 1

2006.03.31

リアサポータ

機械工作実習
平成18年度

2006-0108

6.3

2×Ｍ5×0.8×15/4.2キリ×18

5 0

30

+0.1
5 0
+0.1

20 0
+0.1
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1:1

埼玉大学工学部実習工場

C3604P ２

2006.03.31

機械工作実習
平成18年度

2006-0109

6.3

ベース

5

2×5.1キリ/9深ざぐり×4

120559 136

2×Ｍ5×0.8/4.2キリ

145


