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埼玉大学工学部実習工場

1

2013.05.08

L型クランプ

機械工作実習

2013-0100

平成25年度

支柱

A7075P

C3710P

個数材 質品 名品番

１

２

３

４

５

６

７

９

記 事

固定側フレーム

移動側フレーム

固定側口金

送りねじ

自在口金

S45C

A7075P

C3604B

１

１

１

１

１

１

１

取っ手

*PVC

投
影
法

ハンドルキャップ

８ A2017B １ハンドル

SS400 １

Ｂ 棒(Bar) Ｗ 線(Wire)

Ｐ 板(Plate) Ｈ 箔(Haku)

Ｒ 条(Ribon) Ｓ 形材(Shape)

Ｔ 管(Tube) Ｃ 鋳造品(Casting)

参考：非鉄金属材料の形状記号

六角穴付きボルト

ローレットねじ

10

11

12

13

14

15

十字穴付きなべ小ねじ

六角穴付き止めねじ

十字穴付き皿小ねじ

M4×8

M5×8

M4×15

M3×5

M3×3

M5×11

購入品

購入品

購入品

購入品

購入品

購入品

１

１

１

１

１

３

A2017B

1:1

* PVCはポリ塩化ビニルの略語

六角穴付きボルト
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④⑤ ⑥

⑦

⑧

⑨

⑩ ⑪ ⑫

⑬ ⑭ ⑮
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尺
度

1:1
投
影
法

20

110

10
M5/4.3キリ

15

10

7

+0.2
10 +0.1

1
3

7

9
.5

+
0.

1
+
0.

2

M4×10/φ3.4 12

20

25

8

1

JIS B 0405-m

φ4.1 10 8 5φ

0
+0.1

Ra 6.3

※厚さの13はMCで仕上げるので

前加工として片面を削り14

にしておく

※
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* PVCはポリ塩化ビニルの略語
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