
令和2年度　機械工作実習

2020/3/18

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
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令和2年度　機械工作実習

2020/3/10

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
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令和2年度　機械工作実習

2020/3/18

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
S50C
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投影法
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ロゴマークの形彫り
放電加工のみ行う
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令和2年度 機械工作実習

2020/3/18

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
FC200

1尺　度

投影法
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令和2年度 機械工作実習

2020/3/10

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
A5052P

1尺　度

投影法
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令和2年度 機械工作実習

2020/3/16

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
SS400
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令和2年度 機械工作実習

2020/3/10

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
C3604B
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令和2年度　機械工作実習

2020/3/16

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
SUS304
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令和2年度　機械工作実習

2020/3/16

埼玉大学実習工場

長さ寸法、角度寸法および

幾何公差の普通公差
PVC
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